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Inversores de Frequéncia nas industrias de Aclcar e Alcool

A aplicacdo de inversores de frequéncia em industrias de agucar e &lcool vem
crescendo ao longo dos anos, substituindo as aplicacbes com variadores de velocidade
eletromecénicos e inovando em novas aplicagdes. Com este aumento, 0s inversores vém
ganhando cada vez mais funcdes adicionais além da simples variagcao de velocidade.

Hoje os inversores incorporam fungdes de controle e comando de processos que
permitem a interagdo do equipamento a aplicacdo e neste artigo vamos descrever duas
aplicagcbes onde estas interacdes contribuiriam para a melhoria do processo.

Um equipamento comum em industrias de agucar e alcool € a mesa alimentadora
de cana, a qual recebe a cana descarregada dos caminhdes e a transporta para a esteira
de cana. Este transporte tem sua velocidade variavel de acordo com a necessidade de
cana na esteira.

A substituicdo dos variadores de velocidade eletromecénicos por inversores de
frequéncia Yaskawa, do tipo vetorial, trouxe uma economia de 66% da energia elétrica
consumida neste setor, visto que os variadores de velocidade eletromecanicos trabalham
com o0 motor elétrico ligado continuamente. A manutencdo mecanica (corretiva e
preventiva) também foi reduzida com a retirada dos variadores.

Além destes beneficios, que ja eram esperados, conseguimos melhorar a
operacdo das mesas alimentadoras utilizando as fungbes adicionais dos inversores.
Através de uma Unica referéncia de velocidade (potencidmetro) controlamos a velocidade
de duas mesas que trabalham em paralelo, e se necessario podemos controla-las
individualmente. Um intertravamento elétrico, utilizando as entradas e saidas digitais,
permite uma coordenacao perfeita entre 0s equipamentos.

A facilidade de programacao e Interface Homem Maquina interativa dos inversores
de frequéncia Yaskawa, também contribuem para o 6timo funcionamento do sistema.

Outra aplicacdo que utilizamos os inversores de frequéncia é um Filtro Prensa
para lodo, onde sdo responsaveis pelo controle do processo. Neste equipamento
variamos a velocidade de acionamento de acordo com a quantidade de lodo disponivel,
verificado através de um transmissor de nivel. Antes de ser prensado o lodo deve receber
guantidades proporcionais a sua vazao, de leite de cal e polimero.

Com a utilizacdo das entradas e saidas digitais e analdgicas conseguimos sincronizar
este processo de acordo com a quantidade de lodo, minimizando o gasto de insumos e

aperfeicoamos a operacao.



